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	В повечето случаи използването на коаксиален кабел е свързано с монтиране на подходящ накрайник поне в единия му край, осигуряващ както бързото механично свързване на фидера, така и достатъчно надежден контакт, запазващ вълновото съпротивление на линията. В много от случаите това се оказва недотам приятно предизвикателство, имайки предвид разликата между желания и получения резултат.




	Това е основната причина, поради която реших за споделя собствен практически опит. За целта съм използвал познатия в радиолюбителските среди коаксиален кабел AIRCELL-7 и мъжки накрайник от типа PL, предназначен за този кабел.
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	Не смятам за необходимо да посочвам като отделен списък използваните материали и инструменти.
За успешното осъщесвяване на мисията, както накрайникът, така и края на коаксиалния кабел трябва да бъдат предварително подготвени.

След развиване на гайката, мъжкият конектор изглежда така.


	С помощта на твърдо цилиндрично тяло, с диаметър между 3 и 5 мм е възможно са се избие челната втулка, крепяща централното жило на кабела, пресована в тефлонов диск. В случая е използвана опашката на свредло с диаметър 5 мм. С леко почукване с гумен или силиконов чук по върха на свредлото, тази сглобка може да бъде разделена на две части. Предстои механично да бъде обработена само металната монолитна част, която ще държи кабела и ще контактува с неговата оплетка.
	[image: image3.jpg]





	Изполвайки бормашина диаметърът на проходния отвор се увеличава на 5,8 – 6,0 мм. Както при избиването на челната тефлонова втулка, така и при разпробиването - застопоряването на металната част на накрайника става с необходимото внимание и премерено усилие.
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	Същото увеличение на диаметъра извършваме и с двата радиални отвора по стените на съставния цилиндър, но с този път с диаметър 3,6 – 3,8 мм.

По този начин постигнахме надеждно зачистване на сплавта, която предстои да бъде запоявана.


	С помощта на сгъстен въздух или памук със спирт отстраняваме всички механични стружки или прах като остатъци от механичната обработка. Внимателно набиваме тефлоновата втулка на мястото й – ако не е възможно това да стане ръчно, ползвайте дебелостенна тръбичка, осигуряваща натиск върху тефлоновата част и предпазваща от деформации металната.


	В края на коаксиалния кабел неговата външна предпазна изолация се отстранява, както е показано на снимката. Оголената част от оплетката се намазва с флукс и се калайдисва – от края на кабела до 5 мм преди началото на изолацията. С това се цели запазване на монолитността и диаметъра на оплетката по време на предстоящото й рязане.  
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	С помощта на финни клещи-секачи се обелва (спираловидно) онази част от оплетката на коаксиалния кабел, която е пред задния релефен пръстен на конектора.


	Внимателно прекъсваме и отстраняваме онази част от изолацията на централното жило до края на предния релефен пръстен на накрайника. Ако е нужно – въртим изолацията по посоката на усукване на вътрешния многожичен проводник, с цел – недопускане на разплитане и увеличаване на общия му диаметър.
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	Така оголения участък на централното жило се обработва с флукс и се калайдисва.


	Проверява се дали централното жило преминава свободно през централния отвор на накрайника. Ако е необходимо, излишното количество мед и калай се отнема с часовникарска пила.
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	Всичко е готово за сглобяване. Преди това - върху кабела, в подходяща ориентация се вкарва външната гривна от конектора (гайката). Ако кабелът е все още свободен в другия си край, пропускът все още не е фатален. Навиваме до упор кабела, като следим как се движат в дълбочина централното жило и оплетката на кабела.


	Увеличени детайли :
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	Следва запояването. Поставяме ограничено количество флукс в единия отвор на оплетката. Задържаме върха на поялника върху металната част на накрайника без да докосваме оплетката на кабела, а припоя – до вътрешната стена на отвора. При достигане на необходимата температура на цялата маса, припоят започва сам да се топи върху оплетката. Дозираме до запълване на отвора. 
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	Същото действие и с втория отвор на противоположната страна. Не е желателно запояването да се удължава до изтичане на разтопен припой през противоположния отвор, тъй като това може да доведе до пълно стопяване на вътрешната изолация, която вече е невидима. Двете спойки се проверяват и повтарят за получаване на максимално покритие(хидроплътност).


	След няколко минути може да се пристъпи към запояване и на централното жило на кабела. Върхът на поялника се допира до излишната част, която стърчи напред през отвора, а припойът се подава през страничния отвор до запълването му. В случай на всмукване при охлаждане на припоя – повтаряме, добавяйки още припой в страничния отвор.
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	При готовност изрязваме стърчащата част по челото на централния щифт на накрайника и запечатваме с припой.


	Всички повърхности и ръбове се почистват до блясък с мек парцал и разтворител на флукс. Нещата се повтарят при всеки следващ накрайник.
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